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技术要求：
1.零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷。
2.去除毛刺飞边。
3.未注棱边倒角均为1×45°，未注孔口倒角均为1×45°。
4.未注尺寸以STEP三维模型为准。
5.表面处理：表面本色阳极氧化。
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梅卡曼德（北京）机器人
科技有限公司 NA表面本色阳极氧化6061

重量：

NA

标定针-M8-外螺纹-基座

热处理：

Cone-M8-Base
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